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水冷渦卷式冰水機組規範
1. 說明：承攬廠商供應之水冷式冰水機組及其安裝，性能應符合本規範或優於本規範。
2. 品質：符合國際品質認證ISO-9000之優良廠商之冰水機測試站需有工研院及台灣區冷凍空調業同業公會認證之實驗室。
3. 通則：

3.1. 本機組包括機身、全密閉式渦卷式冷媒壓縮機、冷凝器、蒸發器、冰水泵、冷媒流量控制設備以及具有相關機組控制器。

3.2. 本機組必須在工廠組合、冷媒配管、控制配線、洩漏測試，並完成抽真空及充填冷媒。

3.3. 使用R-410a環保冷媒。
4. 機身：採用鍍鋅鋼板厚度1.2mmt以上，外加靜電粉末塗裝。
5. 壓縮機：每一台壓縮機應符合以下要求：

5.1. 壓縮機型式： 

5.1.1. 採用全密閉渦卷式冷媒壓縮機。

5.1.2. 供應電源為3∮- 380V- 60 HZ。
5.2. 馬達起動器：使用手動復歸之過載繼電器，且三相均要有保護。

5.3. 渦卷：

5.3.1. 壓縮機由兩個漸開線型為基準的動渦卷及靜渦卷，靠兩組不同心的渦卷線型將內部空間分成數個壓縮室，動渦卷沿動力軸做圓周運動，引進外圍的冷媒由壓力較低的腔室提高至壓力較高的腔室達到升壓的效果。
5.4. 容量控制器：壓縮機依據冰水溫度控制分段啟動/停止。
6. 冷凝器：
6.1. 冷凝器型式為橫型殼管式。其構造包括外殼、熱交換管、端板、端蓋、中間支持板、及進氣擋板、排氣擋板等。冷卻水在銅管內流動；冷媒在銅管外筒身內流動，成縱橫垂直冷熱交換，以產生冷凝作用。

6.2. 外殼：高周波焊接之鋼管製作而成。

6.3. 熱交換管：高效率無縫銅管，管徑為1/2”，高效率銅管，以滾軋方式固定於端板上。
6.4. 端板：使用碳鋼製造，端板須用CO2焊接至筒身兩端。

6.5. 端蓋：鑄鐵製作而成。

6.6. 冷媒側應以3100KPa，水側應以1500Kpa為工作壓力設計及測試。
6.7. 進氣擋板：在高壓冷媒進氣口加設進氣擋板，防止高壓氣體冷媒直接衝擊銅管。

6.8. 液體擋板：在冷凝器底端設液體冷媒擋板，均勻分佈冷媒液體，增加熱交換效果。
6.9. 筒身外殼裝有排氣閥，當做冷媒填充及排除不凝結氣體使用。
7. 蒸發器：

7.1. 蒸發器型式為高效率不銹鋼板式熱交換器。冰水和冷媒在不同的夾層之蜂巢呈對流方式流動。

7.2. 熱交換板：以不銹鋼板夾銅箔，經真空焊接將銅箔熔接於不銹鋼板片上，形成冷媒與冰水不同的兩個流道，以對流的方式達到熱交換的效果。
7.3. 溫度感測套筒：在進出水口設溫度感測套筒供作溫度控制及低溫遮斷器用。

7.4. 保溫：筒身外部須加以PE保溫板，保溫板密度及厚度需足夠隔絕熱量傳遞以防止產生凝結水。
8. 冰水泵：採用連軸式冰水泵，電源規格與壓縮機之規格相同。馬力及揚程詳規範表。(無冰水泵者免)
9. 冷媒流量控制設備：外均壓感溫式膨脹閥，以壓縮機吸入口溫度與蒸發溫度之差值(即過熱度)控制其開度，以調整冷媒流量。
10. 控制設備：應有PLC控制器。其控制功能包括控制裝置、安全裝置。
10.1. 控制裝置：
10.1.1. 應同時具備手動、遙控開/關機功能。
10.1.2. 可連鎖控制冰水泵啟/停。(無冰水泵者免)
10.1.3. 具有防止壓縮機啟/停頻繁之延時功能。
10.2. 安全裝置：應裝設下列安全裝置，任一保護開關動作時，皆能使機組自動停機，並須排除故障後以手動復歸才能再開機。
10.2.1. 冷凝器冷媒高壓跳脫：需有機械式自動復歸型開關。
10.2.2. 蒸發器冷媒低壓開關：需有機械式自動復歸型開關。
10.2.3. 壓縮機線圈過熱保護開關。 
10.2.4. 冰水流量開關之乾接點。
10.2.5. 冷卻水流量開關之乾接點。
10.2.6. 電子式欠/逆相保護電驛。
10.2.7. 防凍開關：需有機械式手動復歸型開關。
10.2.8. 壓縮機電流過載開關需有機械式手動復歸型開關。
10.2.9. 限時保護裝置：由PLC程式設定防止壓縮機頻繁啟/停。
10.2.10. 網路連線：提供通訊協定，及RS-485連接埠，供中央監控連線使用。
	水冷渦卷式冰水機組/R-410a/板式冰水器
	第 3 頁，共 3 頁



